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An den Grenzflachen von dispersen Phasen sind 
Krafte wirksarn, die man als Oberflachenspannung 
bezeichnet. An den Oberflachen bilden sich oft elek- 
trische Potentiale aus, die z. B. durch Dissoziation, 
Ionenadsorbtion und Reibungselektrizit&t verursacht 
werden. 

Die Veranderung der Ladungen der dispersen 
Phasen eines Systems kann auf verschiedene Weise 
geschehen, z. B. durch physikalische und/oder che- 
mische Reaktionen, elektrokinetische Prozesse, wie 
Elektrophorese, Elektroosmose, Elektrodialyse, sd- 
wie Aufladung durch Elektrolyse oder Strahlung. Zu 
erwahnen ist noch die Veranderung der Ladung 
dieser Systeme durch photochemische Prozesse. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ganz 
allgemein ein Verfahren zur Gewinnung der dispersen 
Phase aus dispersen Systemen durch Veranderung 
des Ladungszustandes der Systeme zum Zweck der 
Verwertung der dispersen Phasen zu entwickeln, zu- 
samraen mit einer zweckentsprechenden Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Die Erfindung besteht darin, daB die zu behan- 
delnden dispersen Systeme zwischen Elektroden aus 
KohlenstofT impulsartig entladenen, durch hoch- 
gespannte Kondensatoren erzeugten Gleiehstrom- 
feldern ausgesetzt werden, wobei das disperse System 
als Elektrolyt wirkt. Durch die impulsartige Ent- 
ladung dieser mittels Kondensatoren erhaltenen 
Gleichstromfelder werden Magnetfelder hoher Induk- 
tion erzeugt. Die Kondensatoren werden aperiodisch 
in sehr kurzer Zeit entladen, wobei hone Strom- 
amplituden entstehen. Vorteilhaft erfolgt die Behand- 
lung zwischen konzentrisch angeordneten Elektroden. 

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da6 
zur Erzeugung steiler Gleichstromimpulse mehrere 
parallelgeschaltete Kondensatoren angeordnet sind, 
die nacheinander liber mit ihnen verbundene Elek- 
troden entladbar sind, wobei zur Entladung Queck- 
silberkippschalter vorgesehen sind, die kurz vor Be- 
ginn der Entladung die Kondensatoren von der 
Ladeleitung abschalten. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren bedingt eine 
Vielzahl von Vorteilen, die aus der nachfolgenden 
Beschreibung hervorgehen. So ist es bekannt, z. B. 
kolloidales Metall, wie Fe, Ag, Ti, Au, elektrolytisch 
abzuscheiden, wobei jedoch mit steigender Strom- 
dichte durch die Anreicherung der abzuscheidenden 
Metalle an den Elektroden den Ablauf storende 
Diffusionspotentiale auftreten, die bis zum Erliegen 
der Reaktion fuhren, Die Anwendung von Elektro- 
impulsen nach der Erfindung vermeidet diesen Stor- 
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effekt dadurch, da£ infolge der impulsartigen Kon- 
densatorentladungen ein Diffusionspotential an den 

ao Elektroden nicht auftreten kann, da die abgeschie- 
denen Metallpartikeln in dem Gefafi zu Boden sin- 
ken und in der Pause zwischen zwei Entladungen 
mechanisch abgesondert werden, 

Es ist weiter bekannt, Erztruben oder feinst zer- 

«5 kleinertes Erz mitWasser und Olen zu einem Schaum 
zu verarbeiten, um Gangart (Nicht-Metall) von Metall 
zu trennen. Hierbei wird die Schaumbildung durch 
Einblasen von Gasen und Zusatzen von Chemikalien 
durchgefuhrt. Der abgezogene Erzschaum wird auf 

30 Filtern entwassert, die Die muB man verloren geben. 
Dies ist nachteilig. Nach der Erfindung werden Erz- 
gemische zusammen mit Ol und Wasser in ein schnell 
umlaufendes Ruhrwerk gegeben (z. B. gemaB Abb. 2), 
wobei die Wandung des Riihrwerkes die eine Elek- 

35 trode und das Ruhrwerk die von der Wandung iso- 
Iierte andere Elektrode darstellt. Wahrend des Riih- 
rens wird die Mischung den erfindungsgemaBen, 
impulsartigen Entladungen ausgesetzt, Hierdurch 
wird Schaum erzeugt, bestehend aus einer schaumi- 

40 gen Ol-Wasser-Schicht, an der die Erzteilchen elek- 
trostatisch angehangt sind und mit der Gasblase auf- 
schwimmen, wodurch die Metalle von den Nicht- 
metallen getrennt sind (Flotation). 

Nachdem in bekannter Weise dann der Schaum 

45 yon den Nichtmetallen getrennt ist, kann nunmehr 
eine Filtration des Schaumes durchgefuhrt werden, 
und zwar werden mittels Elektroden iiber die den 
Schaum bildenden Wasser-Ol-Verbindungen impuls- 
artige elektrische Entladungen gegeben, wobei die 

50 Wasser-01-Verbindungen zerstort werden. Die ein- 
zelnen Bestandteile der Verbindungen, namlich 
Wasser, 01 und Metallteilchen, werden aufgefangen 
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und mittels handelsiiblicher Zentrifugen getrennt. 
Hierbei wird im Gegensatz zu dem bekannten Ver- 
fahren das 01 einwandfrei zuriickgewonnen. 

Die Behandlung von Aerosolen (z. B. Rauch) ge- 
staltet sich ahnlich. Einmal muB aus dem Rauch ein 5 
Bestandteil desselben ausgeschieden werden, wie 
z. B. bei Fischmehlfabriken das Tri methyl amin, zum 
anderen soli das Aerosol, wie z. B. Lacknebel oder 
Rauche, so positiv aufgeladen werden, daB diese 
Aerosole sich an dem geerdeten Gegenstand nieder- io 
schlagen, um damit den erwiinschten Effekt, wie 
Lackieren von Gegenstanden oder Rauchern von 
Lebensmitteln, zu erzielen. Die dispersen Phasen 
werden durch das erfindungsgemaBe Verfahren so 
aufgeladen, daB sie auf den zu lackierenden Gegen- is 
stand oder das zu rauchernde Lebensmittel elektro- 
statisch niedergeschlagen werden. Die dafUr auf dem 
Markt befindlichen Gerate benotigen hohe Energie 
infolge dauernder Aufrechterhahung eines elektro- 
statischen Feldes, wobei Ionisierungen auftreten kon- 20 
nen. AuBerdem werden teuere, mit Edelmetall uber- 
zogene Elektroden benotigt. Bei Anwendung des 
erfindungsgemaBen Verfahrens werden diese Nach- 
teile vermieden. 

Beim erfindungsgemaBen Verfahren treten keine 25 
Ionisierungen im Gegensatz zu anderen Verfahren. 
die mit dauernder Aufrechterhaltung eines elektro- 
statischen Feldes arbeiten, auf. Dadurch, daB keine 
Ionisierungen auftreten konnen, wird auch der Nach- 
teil der Polarisatiohsvergiftung der Elektroden und 30 
damit das Auftreten von Uberschlagen vermieden. 
Es wird bei dem erfindungsgemaBen Verfahren weni- 
ger Energie benotigt als bei Anwendung eines stan- 
dig aufrechterhaltenen elektrostatischen Feldes, da 
infolge der bei den herkommlichen Verfahren auf- 35 
tretenden Polarisierungen der Elektroden hier mit 
der Zeit ein groBerer Energieaufwand zur Aufrecht- 
erhaltung des benotigten Feldes erforderlich ist (dif- 
fuse Doppelschicht). 

Die zur Erzielung des Trenneffektes notwendige 40 
Energie, die. Steilheit der Entladungskurve, die Fre- 
quenz der Entladung, die Starke des Magnetfeldes 
sowie die. Zahl der Impulse je Querschnitt des zu 
behandelnden Systems, ist eine Funktion der Eigen- 
schaften des Systems in Abhangigkeit vom gewunsch- 45 
ten Effekt. Im folgcnden werden mehrere Ausfiih- 
rungsbeispiele der Erfindung naher beschrieben: 

Die Erfindung kann in verschiedener Weise durch- 
gefiihrt werden. In den Zeichnungen sind beispiels- 
weise Ausfiihrungsformen der erfindungsgemaBen 50 
Vorrichtung zur Durchfiihrung der erfindungsgema- 
Ben Verfahren dargestellt. 

A b b. 1 zeigt in schematischer Darstellung im 
Vertikalschnitt eine Zentrifuge 13. Diese besitzt eine 
umlaufende Siebtrommel 10, deren Mantel als Sieb 55 
12 ausgebildet ist. Das Sieb 12 ist von innen mit einer 
Hilfsfilterschicht 11 verkleidet. Die Trommel 10 lauft 
in einem Zentrifugenkessel 15. Das Sieb 12 ist auBen 
und der Zentrifugenkessel 15 innen mit einer Koh- 
lenstofTschicht 14 bzw. 16 belegt. Diese beiden Koh- 60 
lenstoffschichten 14 und 16 bewirken, daB die Trom- 
mel 10 und der Zentrifugenkessel 15 konzentrische 
Elektroden darstellen, uber welche impulsartige Ent- 
ladungen gespeicherter Energie gegeben werden. Mit 
einer Zentrifuge gemaB Abb. 1 ist es moglich, die 65 
bei vielen Prozessen der anorganischen und orga- 
nischen Chemie beim Zentrifugieren auftretenden 
unerwiinschten Schaume und Emulsionen zu vermei- 
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den. Entsprechendes gilt auch beim Filtrieren mit 
einer Zentrifuge gemaB Abb. 1. 

Abb. 2 zeigt in schematischer Darstellung im 
Schnitt ein GefaB 19 mit einem Ruhr- oder Schlag- 
element 17 in seinem Inneren. Das Ruhr- und Schlag- 
element 17 ist mit einem Kohlenstoffuberzug 18 ver- 
sehen. Ebenso ist die Innenwandung des GefaBes 19 
mit einem Kohlenstoffuberzug 20 versehen. Dadurch 
wird erreicht, daB das GefaB 19 und das Ruhr- oder 
Schlagelement 17 als Elektrodensystem wirken kon- 
nen, sobald impulsartige Entladungen gespeicherter 
Enerige uber sie gefuhrt werden. Eine Vorrichtung 
gemaB A b b. 2 kann mit Erfolg zur Erzeugung von 
Emulsionen und Schaumen eingesetzt werden. 

Abb. 3 zeigt in schematischer Darstellung im 
Seitenschnitt einen Fleischwolf 21, an dessen Aus- 
trittsseite konzentrisch angeordnete Kohleelektroden 
22 und 23 vorgesehen sind, mit deren Hilfe es mog- 
lich ist, iiber das hindurchtretende zerkleinerte Mate- 
rial in Kondensatoren gespeicherte, hochgespannte 
Energien zu entladen. Eine derartige Vorrichtung 
kann beispielsweise zur Gewinnung von Substraten 
aus tierischem und pflanzlichem Material eingesetzt 
werden. 

Abb. 4 zeigt in schematischer Darstellung im 
Schnitt eine PreBvorrichtung 27, durch die, von 
einem Trichter kommend, das zu behandelnde Mate- 
rial in Richtung auf eine Hohlelektrode 24 mit kon- 
zentrisch darin angeordneter Innenelektrode 25 ge- 
preBt wird. Der benotigte Hochspannungsgleichstrom 
zur Erzeugung der Impulse wird der Hohlelektrode 
24 einerseits sowie der Innenelektrode 25 anderer- 
seits zugefiihrt. Gleichzeitig und zusatzlich werden 
elektrische Impulse uber eine um die Hohlelektrode 
24 gewickelte Spule 26 so zugefiihrt, daB das durch 
die PreBvorrichtung 27 der Elektrodenanordnung 
zugefiihrte Material wahrend des Durchgangs zwi- 
schen den Elektroden die Impulse als magnetischer 
Leiter infolge Influenz iibertragt. 

Abb. 5 zeigt eine Prinzipschaltungsanordnung, 
um elektrische Impulse uber zerkleinerte animalische 
oder vegetabile Organteile zu geben, die mittels einer 
nicht dargestellten PreBvorrichtung durch einen 
Hohlkorper gepreBt werden. Dieser Hohlkorper 
steHt eine Hohlelektrode 28 dar. Im Mittelpunkt 
befindet sich konzentrisch eine zweite Elektrode, 
und zwar eine Stabelektrode 29, die so angeordnet 
ist, daB uberall in der Hohlelektrodenanordnung 28, 
29 gleicher Feldabstand herrscht. 

Zur Erzeugung steiler Gleichstromimpulse dienen 
mehrere parallelgeschaltete Kondensatoren 30, 31, 
32, die nacheinander iiber die mit ihnen mittels Ent- 
ladeleitung34a, 34 b verbundenen Elektroden 28, 29 
mittels Quecksilberkippschalter 30a, 30 b\ 31a, 31b; 
32a, 32 b entladbar sind. Die Quecksilberkippschalter 
werden kurz vor Beginn der Entladung von der 
Ladeleitung33a, 33 b abgeschaltet. Die Speisung der 
Kondensatoren erfolgt iiber einen Regeltransformator 
35, der Wechsel- oder Drehstrom ublicher Frequenz 
und Spannung auf Hochspannung von etwa 6 kV 
transformiert. Diese Hochspannung wird dann iiber 
eine Gleichrichteranordnung 36 in Briickenschaltung 
mit nachgeschalteter Drossel und Kapazitat in Gleich- 
strom verwandelt. 

Vor dem EinlaB des Stromes in den Niederspan- 
nungsteil des Transformators befindet sich ein Schalt- 
element, welches den Trafo so in das Netz einschal- 
tet, daB der Einschaltpunkt direkt oder annahernd 
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mit dem Durchgang der Sinuskurve der Wechsel- 
spannung durch den Wendepunkt zusammenfallt. 
Hierdurch werden optimale Impulsbedingungen ge- 
schaffen. 

Das Verhaltnis der Einschaltdauer zur Ausschalt- 5 
dauer soil vorzugsweise 0,25 : 0,25 Sekunden bis 
maximal 0,8 : 0,8 Sekunden betragen. 

Die vorbeschriebene Elektrodenanordming wird 
vorzugsweise der PreBvorrichtung so nachgeschaltet, 
daB das zerkleinerte Material unter dem PreBdruck io 
durch den zwischen der Innenwand des Hohikorpers 
und der Irmenelektrode befindlichen Hohlraum ge- 
preBt wird. Wahrend des Durchgangs des Materials 
zwischen ,den Elektroden bildet das Material den 
verbindenden Leiter des Hochspannungskreises. Das 15 
Material wird dabei den vorbeschriebenen Impulsen 
ausgesetzt, Hierbei erfahrt das Material infolge der 
bei der Impulsbehandlung auftretenden Phanomina, 
wie unter anderem Elektrostriktion, Magnetostrik- 
tion, Elektroosmose, Elektrodialyse, Elektrophorese, *o 
Elektrophoresekonvektion, eine solche Veranderung, 
daB eine nachfolgende Trennung desselben mittels 
Zentrifugen oder Pressen sowie Filter wahlweise oder 
kombiniert moglich ist. 

Das Verfahren nach der Erfindung bedingt die 25 
weitgehende Ausschaltung der Elektrolyse beim Be- 
handlungsvorgang sowie die weitgehende Verhinde- 
rung der Erwarmung des Materials. 

Gegenuber den iiblichen Verfahren hat das Ver- 
fahren nach der Erfindung folgende Vorteile: 30 

hohe Wirtschaftlichkeit durch geringen Energie- 
verbrauch und geringe Betriebskosten; 

Erzielung hochwertiger Rohstoffe durch schonende 
Behandlung des Ausgangsmaterials, wobei z. B, die 
Rohstoffe noch biologisch aktiv bleiben, was fur 35 
pharmakologische Zwecke wichtig ist. 

Die in A b b. 5 dargestellte Schaltungsanordnung 
ist beispielsweise gewahlt. Ihre Aufgabe kann auch 
mit anderen technischen Mitteln, insbesondere Gas- 
en tladungsgefaBen, mit Erfolg verwirklicht werden. 40 

Beispiele 
1. Behandlung von Abwassern 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist geeignet, urn 45 
verunreinigte Abwasser von fein dispergierten Sedi- 
menten sowie schaumbildenden Emulsionen zu 
reinigen. Die Abwasser werden gemaB dem Verfah- 
ren zwischen Elektroden aus Kohlenstoff hindurch- 
gepumpt und hierbei impulsartig entladenen Gleich- 5© 
stromfeldern ausgesetzt, indem hochgespannte Kon- 
densatorladungen direkt iiber die Abwasser gegeben 
werden. Hierbei trennen sich in dem Abwasser die 
elektropositiven von den elektronegativen Ionen, wo- 
durch die Sedimentation der beiden Phasen eintritt. 55 

2. Behandlung von Trinkwasser 

Behandelt man Trinkwasser mit dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren, indem dieses durch Elektroden 
aus Kohlenstoff hindurchgepumpt und hierbei im- 60 
pulsartig entladenen Gleichstromfeldern ausgesetzt 
wird, so erfolgt eine Trennung der Anionen von den 
Kationen. Hierbei trennen sich die Chloride vort den 
sauren Bestandteilen. Zum Nachweis dieser Reaktion v 
setzt man dem Trinkwasser Neutralrot zu, wodurch 65 
das Gemisch etwa eine orange Farbung erhalt Dies 
entspricht einem pH-Wert des Wassers von etwa 7. 
Bei Behandlung mit dem ernndungsgemaBen Ver- 
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fahren erkennt man deutlich die Trennung dt/anioni- 
schen und kationischen Bestandteile durch Verande- 
rung der Farbe, indem die anionischen Bestandteile 
sich tief rot bzw. blauviolett einfarben, wahrend die 
kationischen Bestandteile gelb bis farblos erscheinen. 
Eine mikroskopische Untersuchung der Trennungs- 
linie ergibt eine klare Trennlinie zwischen den anio- 
nischen (nadelformig, dunkel eingefarbt) und den 
kationischen (hell, schwammig) Bestandteilen. Die 
anionischen Bestandteile haben eine pH-Wert von 
etwa 6,8, wahrend die kationischen Bestandteile einen 
pH-Wert von etwa 8,0 haben. 

Der Trennvorgang ist reversibel, indem durch 
kraftiges Mischen der alte Zustand der urspriing- 
lichen Einfarbung wiederhergestellt werden kann. 
Dies ist ein Beweis dafiir, daB Elektrolyse im Mate- 
rial nicht auftritt. 

3. Behandlung von Wasser-Rohol-Emulsionen 

Bei Behandlung dieses anorganischen Systems mit 
dem erfindungsgemaBen Verfahren wird das Rohol 
von dem Wasser getrennt. 

Bei den Beispielen 1 bis 3 wird im einzeienen nach 
folgender Arbeitsweise vorgegangen: 

Bei einem DurchfluB von 500 1 pro Stunde eines 
wasserigen Mediums, wie Abwasser, Trinkwasser, 
Wasser-Rohol-Emulsionen oder Salzlauge, verwendet 
man konzentrisch angeordnete Kohleelektroden in 
der Form, daB eine stabforraige Mittelelektrode aus 
Kohle in einem Hohlzylinder gleichfalls aus Kohle 
konzentrisch angeordnet ist. Die lichte Weite des 
Kohlezylinders betragt 200 mm. Der Durchmesser 
des Kohlestabes betragt 50 mm, so daB der Feld- 
abstand 7,5 cm betragt. Die Lange der Elektroden 
betragt 1 m. Die beiden Elektroden sind hochspan- 
nungsfest isoliert voneinander. Die auBere Elektrode, 
d. h. der Hohlzylinder, ist die Minus-Elektrode, der 
konzentrisch darin angeordnete Kohlestab ist die 
Plus-Elektrode. Die verwendeten Kondensatoren fur 
die Erzeugung des Gleichstromfeldes fur dieses Bei- 
spiel haben eine Kapazitat von 25 |xF. Die Konden- 
satorladungen sind hoch gespannt, und zwar mit 9 kV. 
Diese Kondensatorladungen werden mit Hilfe der 
Elektroden iiber das dazwischen befindliche wasse- 
rige Medium impulsartig entladen. Es werden bei- 
spielsweise sechs Entladungen pro Sekunde iiber das 
Material gegeben. Hierbei wird das Material um etwa 
17° C erwarmt. 

Wenn wasserige Losungen wie vor behandelt 
werden, haben sie vor und nach der Behandlung 
folgende Zusammensetzung: 

Bei Behandlung von Abwassern bei Fischmehl- 
fabriken hat man etwa 2 bis 5°/o fettige Bestand- 
teile, ferner organische Sedimente, bestehend aus 
Keratin-Abfallen und Protein-Schlammen. Der zu- 
lassige Sedimenfgehalt im Abwasser darf 6°/o auf 
Trockengehalt nicht uberschreiten, wenn nicht die 
Vorfluter yollig verschlammt werden sollen. Dieses 
Abwasser sedimentiert vor der Behandlung mit dem 
ernndungsgemaBen Verfahren nicht aus. Anders, 
wenn es mit dem erfindungsgemaBen Verfahren, wie 
vor beschrieben ist, behandelt worden ist. Dann sedi- 
mentiert es spontan aus. Das Abwasser wird klar. 

Bei Trinkwasser herrschen ganz entsprechende 
Verhaltnisse, da sich das Trinkwasser von dem Ab- 
wasser nur durch einen geringeren Verschmutzungs- 
grad unterscheidet. 
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Bei dem dritten Beispiel, Wasser-Rohol-Emulsion, 
besitzt das Wasser im Unterschied zu dem Abwasser 
und dem Trinkwasser einen extrem hohen Anteil an 
emulgiertem Rohol. Vor der Behandlung mit dem 
erfindungsgemaBen Verfahren sedimentiert das Rohol 
nicht aus, weil die Emulsion nicht gebrochen wurde. 
Nach der Behandlung mit dem erfindungsgemaBen 
Verfahren ist die Emulsion gebrochen, mit der Folge, 
da£ sich das 01 vom Wasser und dem Emulgator 
trennt. Letzterer sedimentiert dann aus. Das 01 
schwimmt auf dem Wasser. 

4. Entfernen von Stauben aus Reaktionsgasen 

Zu diesem Zweck werden die Reaktionsgase, z.B. 
S0 2 , durch feinst zerstaubtes Wasser hindurchgefiihrt 
und sodann einer Behandlung gemaB Anspruch 1 
unterworfen. Hierbei erfolgt eine Trennung der 
Staube von den Reaktionsgasen. Die Reaktionsgase 
(SO s ) bilden durch Anlagerung von H-Ionen eine 
korrespondierende Saure. Die Staube fallen dabei als 
Sediment aus, 

Zum Entfernen von Stauben aus Reaktionsgasen 
werden z. B. die Abgase einer Rohdl-Verbrennungs- 
anlage (z. B. Olheizung, Olbrenner) durch einen 
feinen Wasserschleier gegeben. Dieses Wasser wird 
aufgefangen und entsprechend, wie bei den Beispie- 
len 1 bis 3, mit dem erfindungsgemaBen Verfahren 
behandelt. Die Sedimente, wie Staube, in Form mit- 
gerissener Flugaschen, fallen aus. Die z. B. bei Ol- 
verbrennungen vorhandenen Reaktionsgase (SO s ) 
bilden durch Anlagerung von H-Ionen eine korre- 
spondierende Saure. Wenn die Konzentration der 
Saure in dem Waschwasser groB genug ist, fallt sie 
ebenfalls aus, und zwar in Form von sauren Salz- 
verbindungen. 

5. Gewinnung von Substraten 
aus tierischem Material 

Das tierische Ausgangsmaterial, z. B. Fisch oder 
Fleisch, wird nach Zerkleinerung in einem Fleisch- 
wolf vorzugsweise auf eine KorngroBe zwischen 
3 und 8 mm zwischen konzentrisch angeordneten 
Kohleelektroden (s. A b b. 3) hindurchgepreBt. Hier- 
bei werden in Kondensatoren gespeicherte, hoch- 
gespannte Energien wahrend -des Durchtritts des 
Materials durch die Elektroden iiber das Material 
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entladen. Die Feldstarke zwischen den Elektroden 
betragt hierbei vorzugsweise 3 bis 6 kV/cm. Wah- 
rend der Entladung krampfen sich die Muskelfasern 
zusammen und lassen darin enthaltene Fliissigkeit frei 
5 werden. Bei den anderen Zellverbanden, wie z. B. 
Depotzellen, werden die Phasen der darin enthaltenen 
emulgierten Flussigkeiten oberflachenentspannt. Die 
Zellwande werden permeabel infolge des Verlustes 
der elektrischen Ladungen. Die Enzyme, als Protein- 

io Proteid-Komplexe, werden so beeinfluBt, daB die 
lipatische Enzymase (Fettabbau) auf nahezu die 
Halfte reduziert wird. 

Die weitere Verarbeitung in Schlammzentrifugen 
oder Siebzentrifugen ergibt die Phasen: olig — 

15 waBrig — FeststofT. 

Pathogene Bakterien werden so beeinfluBt, daB 
infolge der vorbeschriebenen Elektrobehandlung so- 
wie der Nachbehandlung mit 2^entrifugen keine 
Toxitat des Nachproduktes im Fiitterungsversuch 

ao festgestellt werden konnte. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zur Gewinnung der dispersen 
»5 Phase aus dispersen Systemen durch Verande- 

rung des Ladungszustandes der Systeme, da- 
durch gekennzeichnet, daB die zu be- 
handelnden dispersen Systeme zwischen Elektro- 
den aus Kohlenstoff impulsartig entladenen, durch 
30 hochgespannte Kondensatoren erzeugten Gleich- 
stromfeldern ausgesetzt werden, wobei das disperse 
System als Elektrolyt wirkt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Behandlung zwischen kon- 

35 zentrisch angeordneten Elektroden erfolgt. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Erzeugung steiler Gleichstrom- 

' impulse mehrere parallelgeschaltete Kondensato- 
40 ren (30, 31, 32) angeordnet sind, die nacheinander 
iiber mit ihnen verbundene Elektroden (28, 29) 
entladbar sind, wobei zur Entladung Quecksilber- 
kippschalter (30^ 30 b; 31a, 31b; 32 a, 32 b) 
vorgesehen sind, die kurz vor Beginn der Ent- 
45 ladung die Kondensatoren (30, 31, 32) von der 
Ladeleitung (33 a, 33 b) abschalten. 
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